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Информация о продукте  NOMYNOL® BLUE 1  
 

 
 
Описание 
 
NOMYNOL BLUE 1 – высокотемпературная 
монтажная паста на основе полиолефинового 
масла, не содержащая соединений серы, хлора и 
других веществ, реагирующих с металлическими 
поверхностями. 
 
Синтетическая основа испаряется без образования 
коксового остатка при температурах свыше 160°С, 
оставляя сухую смазывающую пленку.  
 
Область применения 
 
NOMYNOL BLUE 1 применяется в качестве 
монтажной пасты для различных резьбовых 
соединений, работающих в широком 
температурном интервале. 
 
NOMYNOL BLUE 1 соответсвует требованиям 
SIEMENS KWU (TLV 9600 02/02) для использования 
на атомных электростанциях. 

 
Метод нанесения 
 
NOMYNOL BLUE 1 наносится кистью или 
неволокнистой тканью на очищенную поверхность. 
 
Высокотемпературная резьбовая паста 
 

• Температурный режим: -30 / +1200°С 

• Облегчает демонтаж жаропрочных резь-

бовых соединений 

• Делает возможным многоразовое исполь-

зование резьбовых соединений 

• Стойкая к действию кислот, щелочей и со-

леной воды 

• Чистота в применении 

 

 
 
Типовые характеристики 
 
Свойства Значение Единица Метод 
    

Цвет Голубой   

Температурный диапазон -30 / +1200 °С LLS 134 

Тип базового масла Синт.   

Наполнитель Белый   

Класс NLGI 1-2  DIN 51 818 

Тест Almen-Wieland, нагрузка начала задира 9,5 кН LLS 060 
Резьбовой тест (болт M 12x60), момент затяжки 70 Нм 
02/02   KWU-TLV 9600 

коэффициент трения в резьбе µG 0,12   

коэффициент трения головки болта µK  0,15   

 
LLS – лабораторный метод фирмы 
 
 

высокие температуры резьбовые  
соединения 

фланцевые 
соединения 

болты турбин 


